karta techniczna

QA Cut AF

1-komponentowa, niezawierajaca ftalanéw, hydrofobowa, hydroaktywna, spienialna poliuretanowa zywica in-
iekcyjna o niskiej lepkosci. HA Cut AF to zywica nowej generacji, o0 wysokiej wydajnosci, tworzaca po utwardzeniu
sztywng pianke o zamknietych porach, przeznaczona do tamowania dynamicznych wyciekéw wody lub przeciekéw
znajdujacych sie pod statym wysokim cisnieniem hydrostatycznym.

B, e

ZASTEPUJE HA CUT I TACSS 020 NF

« obszar zastosowania « Tamowanie dynamicznych wyciekéw wody lub przeciekdw znajdujacych
sie pod statym wysokim ci$nieniem hydrostatycznym.

+ Tamowanie przeciekéw wody w Scianach szczelinowych.

+ Wypetnianie duzych pustek takich jak szczeliny i popekane uskoki skal-
ne, warstwy zwiru, pekniecia potaczen elementéw konstrukgji i gniazda
zwirowe w strukturach betonowych, niepodlegajacych osiadaniu lub ru-
chom.

+ Iniekcja membran LDPE i HDPE w konstrukcjach tunelowych.

+ Iniekcja wstepna w celu uszczelnienia i konsolidacji podczas wiercenia tu-
neli

+ metoda goérnicza i NATM oraz przed TBM.

+ Combi-Grouting w potfaczeniu z cementem lub mikrocementem.

+ Kotwy pretowe lub $rubowe uzywane w gruntach mokrych lub suchych.

+ Iniekcja kurtynowa w zwir lub jako systemy ochrony chemicznej w warun-
kach mokrych lub suchych.

+ Kotwienie i stabilizacja w gruncie zwirowym.

+ Iniekcja kurtynowa za struktury porowate w warunkach wystepowania
dynamicznych przeptywéw wody.

« zalety « Transport nie podlega przepisom ADR.

- Zywica nowej generacji o zwiekszonej wydajnosci.

+ Lepsze whasciwosci mechaniczne i trwatos¢ dzieki udoskonalonej struktu-
rze utwardzonej zywicy.

- Zywica niezawierajaca ftalandéw, zgodna z rozporzadzeniem REACH.

+ Nowa formuta katalizatora HA Cut Cat AF, umozliwiajaca stosowanie zywi-
cy w temperaturze ponizej 5 ° C bez ryzyka krystalizacji.

+ Szybki (F), Extra Szybki (XF) i Super Extra Szybki (SXF) katalizator nowej
generacji do stosowania wszedzie tam, gdzie standardowe katalizatory
niewystarczajgco przyspieszaja utwardzanie zywic w warunkach wyste-
powania dynamicznych wyciekéw wody lub niskich temperatur (poréw-
nac z odpowiednig karta techniczna).

+ Wytrzymate, sztywne uszczelnienie rysy lub potaczenia.

+ Niepalna, niezawierajacy rozpuszczalnikow.

+ tatwy w uzyciu: produkt 1-komponentowy.

+ Regulowane czasy reakcji: mozliwos$¢ skrécenia czasu utwardzania przez
odpowiednie uzycie katalizatora.

+ Odpornos¢ utwardzonej mieszanki na wiekszo$¢ rozpuszczalnikéw orga-
nicznych, stabych kwaséw, zasad i mikroorganizméw.”

« Produkt dopuszczony do kontaktu z wodg pitng przez KTW.
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« opis

« instrukcje stosowania

Niepalna, niezawierajgca plastyfikatorow ftalanowych zywica HA Cut
AF w stanie nieutwardzonym ma posta¢ ciemnobrazowego ptynu. HA Cut
AF to nowej generacji, 1-komponentowa zywica iniekcyjna o ulepszonych
wiasciwosciach uszczelniajgcych, do skutecznego, btyskawicznego tamo-
wania wyciekéw wody. Pod wptywem wody HA Cut AF spienia sie i szybko
(w zaleznosci od temperatury i ilosci uzytego katalizatora HA Cut Cat AF)
utwardza do postaci sztywnej pianki poliuretanowej o zamknietych porach,
odpornej na oddziatywanie korozyjne.

Przed rozpoczeciem iniekgji nalezy zapoznac sie z kartami technicznymi
oraz kartami charakterystyki (MSDS) produktéw, ktére maja zosta¢ wyko-
rzystane do wykonania uszczelnienia. Mocno wstrzasna¢ butelka z kataliza-
torem przed kazdym uzyciem.

1. Przygotowanie powierzchni

« Powierzchnie nalezy oczysci¢ z luznych czastek i zanieczyszczen, aby
ustali¢ przebieg rysy lub potaczenia. Dynamiczne wycieki wody z rys o
rozwarciu wiekszym niz 3 mm uszczelni¢ wg sprawdzonej procedury.

. Srednice otworéw iniekcyjnych dopasowa¢ do wybranych pakeréw.
Otwory wywierci¢ pod katem 45°. Wiercenia najlepiej wykona¢ naprze-
miennie wzdtuz pekniecia, aby zapewni¢ przeciecie rysy w przypadku,
gdy szczelina nie jest prostopadta do powierzchni betonu. Otwory iniek-
cyjne nalezy wiercic tak, aby przeciety ryse w potowie grubosci elementu.
Przyjmuje sie, ze optymalna odlegtos¢ otworéw od krawedzi pekniecia
powinna wynosi¢ 1/2 grubosci elementu. Odlegtos¢ miedzy otworami
moze wynosi¢ od 15 do 90 cm, w zaleznosci od uszczelnianej struktury.

+ Odpowiednio dobrane pakery umiesci¢ w otworach na gtebokos¢ 2/3
dtugosci pakera. Dokreca¢ kluczem nasadowym lub nastawnym w kie-
runku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara tak, zeby wystarczajaco
unieruchomi¢ paker w otworze przed wykonaniem iniekgji.

+ Przed rozpoczeciem ttoczenia wyptukac ryse lub szczeline wodg w celu
usuniecia kurzu, luznych czastek i osiagniecia zwiekszonej penetracji zy-
wicy w uszczelniany element. Woda w szczelinie aktywuje reakcje zywi-
cy.

2. Przygotowanie zywicy i sprzetu

« Przygotowac zywice i katalizator w odpowiednich ilosciach. Przed uzy-
ciem HA Cat Cut F/XF/SXF AF mocno wstrzasnac butelka z katalizatorem.

. Zywica wymieszana z katalizatorem zaczyna reagowa¢ dopiero po kon-
takcie z woda.

. Zywice nalezy zabezpieczy¢ przed dziataniem wody w celu wyeliminowa-
nia ryzyka utwardzenia lub spienienia zywicy w pojemnikach lub podczas
uzycia sprzetu iniekcyjnego.

+ Zaleca sie stosowanie oddzielnych pomp do wody i iniekcji zywicy, aby
zapobiec przedwczesnej reakcji zywicy z wodg i problemom ze sprze-
tem.

+ Przed iniekcja pompe nalezy przeptuka¢ Washing Agent Eco w celu uzy-
skania efektu nasmarowania urzadzenia i usuniecia resztek wody. Zaleca
sie stosowanie pomp pneumatycznych lub 1-komponentowych pomp
elektrycznych.

3. Iniekcja

« Zaczac iniekcje przez pierwszy paker.

+ Na poczatku pompowac zywice z najnizszym mozliwym cisnieniem pom-
py. Powoli zwieksza¢ cisnienie do momentu, kiedy zywica zacznie ptynac.
Cisnienie ttoczenia (14-200 baréw) nalezy dostosowac do rozmiaru szcze-
liny oraz grubosci elementu konstrukgji i ogélnego stanu betonu.

« Niewielki wyciek zywicy przez beton lub pekniecie pozwala ustali¢ kieru-
nek przeptywu i zakres penetracji iniektowanego element. Duze wycieki
zywicy nalezy uszczelni¢, np. szmatami. Po ich zatamowaniu mozna po-
nownie przystagpi¢ do iniekdji.

+ Podczas iniekcji z otworu najpierw wyptynie woda, a po niej spieniona
zywica. Nastepnie z otworu wyptynie czysta zywica.

+ Przerwac ttoczenie zywicy, kiedy czysta zywica dotrze do nastepnego pa-
kera.

+ Przejs¢ do nastepnego pakera i powtdrzy¢ procedure.




« dane techniczne/wtasciwosci

Po iniekgji przez kilka pakeréw wrécic¢ do pierwszego i powtdrzyc iniekcje
wg tej samej procedury.

Aby zapewni¢ catkowite przereagowanie zywicy nalezy przeprowadzi¢
iniekcje otworéw woda. Puste otwory wypetni¢, np. cementem hydrau-
licznym.

Pakery z otworéw usungc¢ po catkowitym zwigzaniu zywicy.

Po zakonczeniu iniekgji oczysci¢ wszystkie narzedzia i sprzet, ktére mia-
ty kontakt z zywica za pomoca Washing Agent Eco. Czyszczenie nalezy
wykona¢ w ciggu 30 minut po iniekgji. Nie uzywac rozpuszczalnikéw ani
zadnych innych produktéw czyszczacych, poniewaz moga by¢ niebez-
pieczne dla zdrowia lub spowodowac inne nieoczekiwane efekty.
Produkt i jego pozostatosci nalezy sktadowac i usuwac zgodnie z lokalny-
mi przepisami.

Reaktywnos¢ % HA Cut Cat AF | Poczatek reakcji  Koniec reakji Spienialno$¢

W temp. 5 °C 2 0k. 220" 0Ok. 1320” Ok. 15V
3 Ok. 140” 0Ok. 11°00” 0Ok. 21V
5 0Ok. 110" 0Ok. 535" Ok. 22V
10 Ok. 45” 0Ok. 305" 0Ok. 25V

W temp. 10 °C 2 0Ok.2'00” 0Ok. 11'30” Ok. 19V
3 0k. 120’ 0k.9"10” 0Ok. 21V
5 0Ok. 55" 0Ok. 500" Ok. 24V
10 Ok. 40” 0Ok. 250" Ok. 28V

W temp. 15 °C 2 Ok. 140” 0Ok. 940" Ok. 20V
3 0k. 110" Ok. 745" Ok. 22V
5 0Ok. 50" Ok. 445" Ok. 25V
10 0Ok. 35” 0Ok. 235" Ok. 28V

W temp. 20 °C 2 0Ok. 120" 0Ok. 8'00” Ok. 20V
3 Ok. 100" 0Ok. 630" Ok. 23V
5 Ok. 45” Ok. 435" Ok. 27V
10 0Ok. 30" 0Ok. 2'10” Ok. 29v

W temp. 25 °C 2 0k. 110" 0Ok. 735" Ok. 21V
3 Ok. 55” 0k.6'10” Ok. 24V
5 Ok. 40” 0Ok. 4'00” Ok. 28V
10 0Ok. 30” 0Ok. 2'05” Ok. 30V

W temp. 30 °C 2 0Ok. 100" 0Ok.710” 0Ok. 22V
3 Ok. 50” 0Ok. 5'35” 0Ok. 25V
5 0Ok. 35” 0Ok. 3'35” Ok. 29V
10 Ok. 25" Ok. 1'55” Ok. 30V

W temp. 35 °C 2 0Ok. 55" Ok. 540" 0Ok. 22V
3 Ok. 45" Ok. 445" Ok. 25V
5 0Ok. 30" Ok. 2'55” Ok. 29V
10 0Ok. 20" 0Ok. 1'50” Ok. 30V

Whasciwos¢ Wartos¢ Norma

HA Cut AF

Nieutwardzony

Substancje state 100% EN1S0 3251

Lepkos¢ przy 25°C (mPas) 0k. 200 EN1S0 3219

Gestos¢ (kg/dm?) 0Ok. 1,100 EN1S0 2811

Temp. zaptonu (°C) 145 EN1S0 2719

HA Cut Cat AF

Lepkos¢ przy 25 °C (mPas) 0Ok. 15 EN1S0 3219

Gestosc (kg/dm?) 0Ok. 0,950 EN 150 2811

Temp. zaptonu (°C) 70

Utwardzony

Gestos¢ (kg/dm?) 0k. 1,000 EN IS0 1183

Wytrzymatos¢ na Sciskanie (MPa) | Ok. 30 EN 12190

Wytrzymato$¢ na zginanie (MPa) | Ok. 16 EN 12190




Wszystkie dane zamieszczone w niniejszej karcie technicznej stanowiq wytqcznie opis produktu. Karta zostata sporzqdzona na podstawie ogdlnych doswiadczeri oraz testow wewnetrznych i nie zawiera rozwiqzan dla konkretnych projektow. Podane informacje nie stanowiq
podstawy do zadnych zobowigzan lub ewentualnych roszczeri gwarancyjnych. Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian dotyczqcych sktadu i formy produktu, bedqcych wynikiem prowadzonych badari. Aktualna wersja Karty Technicznej jest dostepna na stronie

producenta www.deneef.com.
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- wyglad HA Cut AF : ciemnobrazowy ptyn.
HA Cut Cat AF : czerwony ptyn.

« ZUzycie Szacowane przez inzyniera lub operatora w zaleznosci od rozmiaru szcze-
lin i pustek do wypetnienia oraz wielkosci przeptywu wody.

« opakowanie HA Cut AF
metalowa puszka 5kg, 25kg lub 200kg.
1 Paleta
180 x puszka 5kg.
24 x beczka 25kg.
4 x beczka 200kg.
Ha Cut Cat AF
plastikowa butelka 0,5 I lub 2,5 | lub metalowa beczka 20kg.
1 pudetko=8x0,5 .
1 pudetko=5x251.
1 Paleta
84 pudetka x butelka 0,5 I.
40 pudetek x butelka 2,5 I.
24 x metalowa beczka 20kg.

« przechowywanie HA Cut AF jest wrazliwy na dziatanie wilgoci. Produkt nalezy przechowy-
wac w suchym miejscu. Po otworzeniu opakowania termin uzycia materiatu
znacznie sie skraca, dlatego powinien by¢ zuzyty jak najszybciej. Tempera-
tura przechowywania od 5°C do 30°C.

Okres przechowywania: 2 lata.

« akcesoria Zamawiane oddzielnie:
+ Pompa reczna IP 1CG-Manual.
« Elektryczna pompa membranowa IP 1C-Compact.
« Elektryczna pompa membranowa IP 1C-Pro.
+ Pakery i ztacza.
(Nalezy zapoznac sie z odpowiednig karta techniczna).

« zdrowie i bezpieczenstwo HA Cut AF jest sklasyfikowany jako szkodliwy.

HA Cut Cat AF jest sklasyfikowany jako drazniacy.

Jesli w czasie wykonywania iniekcji dojdzie do przypadkowego rozla-
nia nalezy zastosowac sie do zaleceh podanych w odpowiednich kartach
charakterystyki (MSDS) lub w razie watpliwosci skontaktowac sie ze swoim
przedstawicielem De Neef.

Podczas pracy z produktami chemicznymi nalezy zawsze nosi¢ odziez
ochronna, rekawice i okulary.

Petne informacje znajdujg sie w odpowiedniej Karcie Charakterystyki
(MSDS).

“Aby uzyskac¢ dane dotyczace odpornosci chemicznej nalezy skontakto-
wac sie ze swoim przedstawicielem De Neef.

Industriepark 8 « 2220 Heist-op-den-Berg
iy de neef’ conclhen BELGIE

Tel.: 432 (0)15 24 93 60

Fax: +32(0)1524 8072

E-mail: conchem@deneef.com

www.deneef.com



